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Este certificado documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a la

de Unidades {5l).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente sin la autorizacién del INTI. Los resultad
declina toda respensabilidad por el uso indebide o incorrecto que se hiciera de este certificado.
Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren a las condiciones en que se reali
El usuario es responsable de la calibracidn a intervalos apropiados.
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385) ; en =20 °C, 200 °C, 500 °C y 800 °C en el
uplas tipo J ; en =20 °C, 400 °C, 800 °Cy
ador de termocuplas tipo K ; y en 0 °C, 300 °C,
y 1700 °C en el modo simulador de

an Justo
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s unidades de medida en concordancia con el Sistema Internacional

bs se refieren exclusivamente a tos elementos recibidos, ef INTI

Faron las mediciones.
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_--._:_Metodo[ogla empleada i

f'.._i_a ca[sbracubn del mstrumento serealt
" magnitudes eléctricas segun’ procedlm
: _"Ref http Ilwww mtl gob arlf“ sxcay_”etro._

' :vaiores de temperatura de cahbraclén solicitado
provistos  por “éste, en confgurac;én ‘decuatro '
configurado como indicador de termémetros de resnstencia P

a=[R(100°C)-R{0°C )]l{100 (°C) (O°C)} 0 0038‘
Para el modo de termocuplas se configurd el arreglo d mecflc:lén mediante Ia conexion al sistema a
calibrar, del termémetro de compensacion de junta fria c: rrespondlente provisto por este laboratorio, en
oposicion. Se seleccionaron sucesivamente en el instrumento los valores de temperatura de calibracién
solicitados y se midieron, con el calibrador muitifuncion (pa’trén) a través del termodmetro de compensacion
mencionado anteriormente, los valores de fem provistos. '
El instrumento fue calibrado con su compensacién por junta frla a -~ mﬁanual iguala 0°C -
La instrumentacion mencionada se halla mantenida en los |aboratorios del INTI.
Condiciones ambientales

Temperatura ambiente = (24 £ 1) °C
humedad relativa < 80%

La reproduccién y difusion del presente certificado se hallan sujetas a las clausulas obrantes en la(primera fojs, anverso y reverso
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Modo simulador de termocuplas tipo J

indicacién del instrumento ~ Gorreccion Incertidumbre
(°C) °c) i {°C)

-20,0 _ 0,1 0,3

200,0 0,1 : 0,3

500,0 0,1 : 0,3

800,0 | 03

Modo simulador de termocuplas tipo K

Indicacién de! instrumento ' Incertidumbre
(°C) (°C)

-20,0 , ' 0,2

400,0 ' 03

800,0 0,4

1200,0 ' 0,3

La reproducci6n y difusion del presente certificado se hallan sujetas a las clausulas cbrantes en la frimera foja, anverso y reverso.
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- Modo simulador de termo

Indlcacton del mstrument gL
- 50) el

0,0

300,0

600,0

900,0

1200,0

1700,0

Observaciones

Los valores de temperatura indicados corresponden a laj Escala Internacional de Temperafura de 1990
(Ref. : “Metrologia” 27, 3 - 10, 1990). '

Los valores indicados como “Correccién”, corresponden a la diferencia entre los valores de temperatura

obtenidos a partir de los valores provistos por el patron y los valores respectivos indicados por el
instrumento.

La incertidumbre de medicion expandida informada fue calculada multiplicando la incertidumbre estandar
combinada por un factor de cubrimiento k= 2, que corregponde a un nivel aproximado de confianza del
95 %, bajo distribucidén normal.

~

La reproduccién y difusian del presente certificado se hallan sujetas a las clausulas obrantes en la primera foja, anverso y reverso
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INTI

( '_gla'. Es funt;lon tegai del iNTl -
'E Slstema lnternac;lonal de

EI INTI es el maximo organo tecnlco de Ia Repubhca-Argentana &l
fa realizacién y mantenimiento de los patrones 'delas unldade N
Unidades (SI), asi como 'su diseminacionen los ‘ambitos: de 1a ibtrol gia

cuspide de la piramide de trazabilidad metrologica'en’ a Republ:o
emitidos por el INTI y por los Institutos Designados por el INT| en
el elemento calibrado posee trazabilidad a Ios pairones nacrona

a-Argentina.. i.os S __;f cados de CallbraclonlMedlmbn
las magmtudes 1o cubiertas por éste, garan’azan que

!es reahzados y mantemdos por el propia INTI y los
Institutos Designados por el INTL. ‘ S
Con el fin de asegurar la validez, coherenciay equwa!encsa mt'j nac:onal de' us med:caones el INT, como miembro
del Sistema Interamericano de Metrologia (SIM), participa junio con otros !nstltutos Nacionales .de Metrologia en
compara01ones interlaboratorios organizadas por las diferentes rgan:zacnones Metrolégicas Regionales (OMR) o por
¢l propio Comité Internacional de Pesas y Medidas (CIPM), a trayés de sus Comltes Consultivos.

El INTI es asimismo firmante del Acuerdo de Reconacimiento Mutuo de Patrones Nacionales de Medida y Certificados
de Calibracién y de Medicion emitidos por los Institlutos Nacidnales .de” Metrologia (CIPM-MRA), redactado por el
Comité Internacional dé Pesas y Medidas, por el que todos los Instiutos partitipantes reconocen entre si la validez de
sus Certificados de Calibracion y de Medicion para las magnifudes, campos e incertidumbres especificados en el
Apéndice C del Acuerdo, el cual reﬂe]a las Capacidades dg Medicion. y Calibracién (CMC) aceptadas a nivel
internacional, soportadas por comparaciones internacionales y fealizadas bajo un sistema de gestion de la calidad
basado en la norma ISOAEC 17025, Este Acuerdo constituye [ respussta a la creciente necesidad de un esquema
abierto, amplio y transparente para brindar a los usuarios informgcion cuantitativa confiable sobre la comparabilidad de
los servicios nacionales de metrologia, proporcionando la base técnica para acuerdos mas amplios en el comercio
internacional y en los ambitos reglamentados.

Las CMCs declaradas por cada parlicipante del CIPM-MRA spn aceptadas por los demas mediante un complejo
procedimiento de evaluaciones, que en cada caso puede dethandar varios afios de actividad, hasta llegar a ser
incorporadas en el Apéndice C de la base de datos que manfieng la Oficina Internacional de Pesas y Medidas (Bureau
Internacional des Poids et Mesures - BIPM) en el sitic web hitpi/fiwww.bipm.org. Desde la firma del Acuerdo en 1989
hasta la fecha, el INT| ya ha presentado sus CMCs mas relevanies en todas las magnitudes y contintta ampliando sus
declaraciones. :

Fin del Certificado

INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL

» En Buenos Aires
fisicaymetrologia@inti.gov.ar - electronicaeinformatica@inti.gov.ar -
Colectora de Av. Gral. Paz 5445, ef Albarellos y Av. de los Constituy
Aires, Argentina.
Tel. 54 011 4724-6200 / 6300 / 6400.

» En Cordoba
cba@infi.gov.ar
Av. Vélez Sarsfield 1561 - CC 884 (X5000JKC) Cérdoba, Prov. de C4
0351 4699459,

» En Rafaela

raf@inti.gov.ar
Ruta Nacional 34 km 227.6 - (S2300WAC) Rafaela, Prov. de Santa Fe

» En Rosario
ros@inti.gov.ar
Edificio INTI Esmeralda y Ocampa (S2000FHQ) Rosario - Prov. de 3
482-1030.

» En Mar del Plata
mdg@inti.gov.ar
Marcelo T. de Alvear 1168 - C.C. B7603AAX - Mar del Plata - Buenos

¥ En cualquier otro lugar del pais: consultar sin cargo al 0800-444-4004,

mecanica@inti.gov.ar
=ntes - CC 157 (B1650WAB) - San Martin, Prov. de Buenos

rdoba, Argentina. Tel.: 54 0351 469-8304 / 684835 Fax: 54

Argentina. Telefax: 54 03492 440471,

anta Fe, Argeﬁtina. Telefax; 54 0341 481-5976 / 482-3283 /

Aires - Argeniina. Teléfono (54 223) 480 2801.

a consultas@inti.gov.ar o en www.inti.gov.ar.

La reproduccidn y difusién del presente certificado se hallan sujetas a las cfusulas obrantes en la primera foja, anverso y reverso




